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Unique Banding

Flyer Nr. 677

MC Nr. A54461 BANDING'SYSTEMS

Online-Stapelung nach Stiickzahl, Postleitzahl oder

Online stacking according to unit counts, zip codes or

Zustellbereich delivery area
* Postgerechte Biindelung e Post-friendly bundling
e Bis zu 30 Stapel/Min. e Up to 30 stacks/min.
* Optional mit Anleger e With optional feeder

US-2000 CSTA-HL-SM ULTRASONIC @)

Die US-2000 CSTA-HL-SM Banderolieranlage tibernimmt vom Kuvertier-System die Briefumschlage und stapelt sie geméass Online-
Vorgabe nach Stiickzahl, Postleitzahl oder Zustellbereich. Mit farbigen transparenten Banderolen konnen unterschiedliche Frankier-
und Beforderungsprioritaten sichtbar gemacht werden. Auf Wunsch werden die Stapel automatisch in entsprechende Postsacke oder
Kisten abgefuillt.

The US-2000 CSTA-HL-SM banding system accepts envelopes from the inserting system and stacks them based on online parameters
set according to unit counts, zip codes or delivery area. The completed stacks can be banded with colored, transparent films in order
to highlight the postage or shipping priorities. Upon request, these stacks are automatically distributed into the corresponding postal
bags or boxes.
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30 Stapel/min  (obhingiy der Anrohl Kuverls pro Bindel)
: : 21600 Kuverts/h

f . B Hihe der Stapel; von 10mm min. bis 150mm moe.

%, { ; i Bondbreite : 50mm /lx rentriert

= 5 . T - Elektrische Daten: 3400, 50 Hz, 16A, (co.5W)

Preumotische Doten; 88or, 4.2M/Tykdus, co.126NL/min

Geschwindigheit Einfoufbond: ca. 75 bis 130m/min
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Die Kuverts werden mit dem Zufiihrband zum Stapler transportiert. Wahrend des
Transports werden sie mit Rollen niedergehalten, um ein Abgleiten zu vermeiden.
Uber ein Signal der vorausgeschalteten Linie wird die bendtigte Stapelstiickzahl
tbermittelt und die Kuverts werden entsprechend gestapelt.

The envelopes enter on the infeed conveyor, guided with rollers to prevent slipping.
They will be stacked up to the exact quantity, given by a signal from the previous
line (inserter].

Anschliessend wird der Stapel in die Banderoliermaschine geschoben, wo dieser
zentriert, niedergehalten und banderoliert wird. Nach dem Banderolieren wird der
Stapel von der Lineareinheit auf das Auslaufband gezogen.

Afterwards, the stack will be moved to the banding machine where it will be cen-
tered, compressed and banded. After banding, the linear handling system moves
the stack on the output conveyor.
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